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TRUMPF — ortsfeste Maschinen TRUMPF




Geschaftsbereich Werkzeugmaschinen

Maschinen zum Laserschneiden Stanz- und Stanz-Lasermaschinen Maschinen zum Biegen

TRUMPF
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Geschaftsbereich Lasertechnik

CO,-, Festkorper- und Faserlaser Lasersysteme

TRUMPF
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Grundlagen der Maschinensicherheit

Beispiel Maschinen zum Laserschneiden
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Herstelleranforderungen
aus der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG:

« gesetzliche Anforderungen und Sicherheitsstandards
» Gewahrleistung eines hohen Sicherheitsniveaus

» grundlegende Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen in Bezug auf die Konstruktion
und den Bau

TRUMPF



Grundlagen der Maschinensicherheit

Beispiel Maschinen zum Laserschneiden
Artikel 5
Inverkehrbringen und Inbetriebnahme

(1)  Der Hersteller oder sein Bevollmichtigter muss vor dem \
Inverkehrbringen und/oder der Inbetriecbnahme einer Maschine

a) sicherstellen, dass die Maschine die in Anhang I aufgefiihr-
ten, fiir sie geltenden grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen erfullt;

b) sicherstellen, dass die in Anhang VII Teil A genannten tech-
nischen Unterlagen verfiigbar sind;

¢) insbesondere die erforderlichen Informationen, wie die >
Betriebsanleitung, zur Verfiigung stellen;

d) die zutreffenden Konformitatsbewertungsverfahren gemaf
Artikel 12 durchfuhren;

e) die EG-Konformitatserklairung gemaf Anhang II Teil 1
Abschnitt A ausstellen und sicherstellen, dass sie der
Maschine beiliegt;

f) die CE-Kennzeichnung gemaR Artikel 16 anbringen. J
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Sicherheits- und

Gesundheitsschutzanforderungen

technische Unterlagen
Betriebsanleitung

Konformitatserklarung

CE-Zeichen

TRUMPF



Grundlagen der Maschinensicherheit

Konformitiatsbewertungsverfahren

'PRODUKT-
 GRENZEN

KONFORMITATS-
ERKLARUNG
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Festlegung der Produktgrenzen

Ermittlung der relevanten Richtlinien und Normen
Risikobeurteilung durchfihren

Technische Unterlagen erstellen

Betriebsanleitung erstellen

Interne Fertigungskontrolle

CE-Kennzeichnung (Typenschild) anbringe

Konformitatserklarung ausstellen und unterzeichnen

TRUMPF



Grundlagen der Maschinensicherheit

Risikobeurteilung
Modul RID Gefahrdungstyp Gefahrenquelle Gefahrdungsbeschreibung Lebensphasen Risiko vor MaBnahme MaBnahme zur Risikominderung l;:::‘:ﬂ::‘:: E % rl?;::;
el von Gefahidu _ Welche MaBnahmen mindern das Risiko einer Verletzung? %t HilE E E E E
- - SO - - - 3 organisatorische MaBnahmen / Benutzerinformation [ S _: . . T .hv
1. Modul, Komponente, Bauteil
2. Gefahrdungstyp, -quelle und -beschreibung
3. Lebensphasen
4. Risiko VOR der MaBnahme
(Haufigkeit, Wahrscheinlichkeit, Vermeidung, Schwere — Risikoklasse, PLr)
5. MalBnahme zur Risikominderung
(TOP-Prinzip)
6. Risiko NACH der MalBhahme
(Haufigkeit, Wahrscheinlichkeit, Vermeidung, Schwere — Risikoklasse, PLr)
7. hinreichende Risikominderung
8. Restrisiko mit Hinweis in BA
TRUMPF
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Grundlagen der Maschinensicherheit

Betriebsanleitung
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Betriebsanleitung in Sprache des Verwenderlandes

Allgemeine Angaben

Sicherheitsrelevante Informationen (aus RB)
Technische Beschreibung

Installation und Inbetriebnahme
Betrieb/Bedienung

Wartung, Instandhaltung, und Reinigung (aus RB)
Storung und Fehlersuche

AuBerbetriebnahme, Demontage, Entsorgung

Anhange

TRUMPF



Grundlagen der Maschinensicherheit

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG: Regelt grundlegende
EU-Konformitétserklarung Sicherheitsanforderungen fir Maschinen.
EMV-Richtlinie 2014/30/EU: Behandelt elektromagnetische
— Vertraglichkeit.

TRUMPF

EU-Konformititserklarung

e Herstellererkldrung Ubereinstimmung des Produktes mit Rechtsakten

EN 50370-1:2005, EN 60204-1:201», ©N ISO 12100:2010,
EN 1SO 13849-1:2015, EN 55011:2016,\1:2017,
EN 1SO 11553-1:20200A11:2020,

Maschine (Bezeichnung, Typ, Nummer)

angewendete harmonisierte Normen

Bevollmachtigter fir das Zusammenstellen technischer Unterlagen

Datum, Funktion und Unterschrift

TRUMPF
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Grundlagen der Maschinensicherheit

CE-Kennzeichnung Laserschneiden

TruLaser 1030

Laser -ang machine
Tvee

machine no.

Year of manufacture
Laser capacity
Weight of machine
Main supply
Control voltage
Cannected load
Conu! voltage
Fuse Protecuc
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1444
AD204E4718
07-20.6
6000 W'

< 5500 ky)
400V 3~/ 50 Hz
4=

487 KVA

24 V=

3x80A

Bezeichnung der Maschine

Baujahr

Baureihen-/Typenbezeichnung, Seriennummer sowie weitere techn.
Daten

Firmenname und vollstandige Anschrift des Herstellers

CE-Kennzeichnung

TRUMPF



Grundlagen der Maschinensicherheit

Laserschneiden L. .
Maschine ist sicher in Verkehr gebracht und am

Markt bereitgestellt.

« gesetzliche Anforderungen und Sicherheitsstandards
erfallt

» Gewahrleistung eines hohen Sicherheitsniveaus
erfallt

« grundlegende Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen in Bezug auf die
Konstruktion und den Bau
erfallt

Nach der Inbetriebnahme:
‘ Verantwortung fur die Maschine

geht auf den Betreiber Uber.

TRUMPF
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Was TRUMPF macht, um CE-Konformitat zu erreichen
Warum Qualitat sich auszahlt!

NHIGE
beurteilung

Laserdicht verschliebares
: Maschinendach ) .
Laserschutzscheibe fiir Sicherheits-
Laserklasse 1 technische
Lichtschranken mit Ab Na h me
ausreichend
Verriegelte und Sicherheitsabstand

sensoriberwachte Schutztlire

Not-Halt an allen

Laserdichte Umhausung Bedienpanels

Schutz durch Erdung aller
Komponenten

TRUMPF
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Markttiberwachung und Industrie verfolgen gemeinsame Ziele
(siehe Marktiiberwachungskonferenz 2025)

Guidelines of CE Marking

Schutz der Anwender durch Vermeidung von Unfallen und Schaden

Schutz der Branche vor dem Imageverlust durch unsichere Maschinen

Guidelines of CE Marking
on Laser Machines Gleiche Wettbewerbsbedingungen fir europaische Unternehmen

gegenuber billigen und unsicheren Produkten aus dem
auBereuropaischen Ausland.

Harmonisiertes, zentrales, schlagkraftiges Marktiiberwachungssystem in
ganz Europa

Schutz der europaischen AuBBengrenzen vor der Einfuhr unsicherer
Billigprodukte durch geschulten Zoll
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TRUMPF



TRUMPF

TRUMPF
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